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Transvinypox 2.06 FF 

 

Описание продукта 

Двухкомпонентный модифицированный эпоксидный продукт с превосходной эластичностью, который можно 
использовать в любое время года. Улучшает барьерные свойства антикоррозионной системы и обеспечивает 
превосходную адгезию  для повторного покрытия всеми типами отделки, включая все противообрастающие системы 
Transocean. В сочетании с Transpoxy Masterbond в качестве грунта  он представляет собой полную антикоррозионную 
систему, пригодную для использования от киля до поручня. Продукт также можно использовать в качестве однослойной 
защитной системы для  интерьеров. Обладает низкой способностью распространения пламени по поверхности: MED 
(Директива о морском оборудовании)- Модуль B  2014/93 / EC и Конвенция СОЛАС 74, Рег. II-2/3, II-2/5, II- II-2/6, II-2/9 и 
X / 3,  циркуляр IMO/ MSC .1120, 2000 HSC-код 7 и код IMO FTP). 
 

Физические свойства 
Код продукта 
Цвета 
Внешний вид 
Сухой остаток ,по объему 
Плотность 
Л.О.С. 
Температура вспышки 

2.06 FF 
Серый ,красный  
Гладкий 
̴ 67%  
~1.4 г/мл 
̴307 г/л 
Базы и отвердителя  > 25°C 

Информация о применении 

Толщина пленки  
 

Толщина сухой пленки 
одного слоя  (мкм) 

Толщина мокрой пленки 
одного слоя  (мкм) 

Теоретический расход  
(м²/л) 

Диапазон 70 - 150 105 - 220 9.6 - 4.5 
Рекомендуемая 125 180 5.4 
 

Соотношение смешивания По объему ,базы к 
отвердителю: 3 : 1 

Время высыхания Тмепература поверхности 
 10°C  23°C  30°C  
Высыхание на ощупь    
Высыхание до твердой пленки 16 ч 8 ч 4 ч 
Полное высыхание  10  дней 5 дней 3 дня 
Жизнеспособность  4 ч 2 ч 1 ч 
 
Время высыхания и отверждения определяется при контролируемых температурах и относительной влажности ниже 85 
%, а также в среднем диапазоне ТСП для продукта и должно рассматриваться только как ориентировочное. 
Фактическое время высыхания может варьироваться  в зависимости от толщины пленки, температуры, вентиляции, 
влажности, предшествующей системы окраски и т. д. 
 
 Интервал перекрытия  Температура поверхности 
 10°C  23°C  30°C  
Нанесение последующего 
покрытия Мин Макс. Мин Макс. Мин Макс. 
1К эмали 16 ч 7 дней 8 ч 4 дней 4 ч 2 дня 
2К эмали 16  ч 1 месяц 8 ч 1 месяц 4  ч 14 дней 

 
 
Информация о перекрытии приводится только для ознакомления и зависит от местного климата и условий окружающей 
среды. Обратитесь к местному представителю Transocean за конкретными рекомендациями. Как правило, наилучшая 
межслойная адгезия достигается, когда последующий слой наносится до полного отверждения предыдущего слоя. После 
полного высыхания покрытия, может потребоваться придание поверхности шероховатости для обеспечения межслойной 
адгезии. 
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       Подготовка поверхности 
 

 

Сталь - Пескоструйная очистка 
 
Все поверхности должны быть чистыми, сухими, свободными от загрязнений и  обработаны в соответствии с ISO 
8504:2000. 
Все края должны быть отшлифованы до минимального радиуса 2 мм. Удалите сварочные брызги и загладьте сварные 
швы с помощью дисковых шлифовальных машин, отбойных молотков или других подходящих электроинструментов. На 
острые кромки, сварные швы, углы и другие участки, которые могут получить меньшую толщину сухой пленки, чем 
указано,  необходимо нанести полосовые слои . 
Поверхности должны быть очищены пескоструйной очисткой до степени мин. Sa 2½ (ИСО 8501-1:2007). Профиль 
поверхности и шероховатость  должны быть в пределах от 40 мкм до 70 мкм. 
Абразивы не должны содержать масла, смазки, влаги, хлоридов и т. д. 
 
Сталь - Очистка  механическим инструментом 
 
Все поверхности должны быть чистыми, сухими и свободными от загрязнений. Поверхности должны быть обработаны в 
соответствии с ISO 8504:2000. 
Очистка электроинструментом до St 3 (ISO 8501-1:2007). Необходимо следить за тем, чтобы очистка механическим 
инструментом не приводила к полировке стальной поверхности. Если подготавливаемая поверхность прилегает к 
поверхности с покрытием, очистка механическим инструментом должна перекрывать поверхность с покрытием не менее 
чем на 25 мм, а поверхность с покрытием должна быть зачищена. 
 
Гидроструйная обработка 
 
Поверхности должны быть обработаны в соответствии с ISO 8504:2000. Все поверхности должны быть чистыми, сухими и 
свободными от загрязнений. 
Гидроструйная обработка в соответствии со стандартом ISO 8591-4: 2006 до чистоты Wa 2 и выше (для эксплуатации в 
атмосферных условиях) и Wa 2,5  (для погружения). Приемлемая степень мгновенной ржавчины — M (средняя), но 
предпочтительнее степень L (легкая). 
Рекомендуется давление воды не менее 1000 бар (около 15 000 фунтов на кв. дюйм). 
 
Окрашенные поверхности 
 
Все поверхности должны быть чистыми, сухими, свободными от загрязнений и  обработаны в соответствии с ISO 
8504:2000. 
Обеспечьте совместимость окрашиваемых поверхностей с выбранной системой окраски. Если оставшуюся часть 
существующей системы покрытия необходимо подвергнуть пескоструйной очистке, необходимо использовать мелкий 
абразив, чтобы избежать повреждения системы покрытия. 
При повторном покрытии состарившихся оснований с покрытием поврежденные участки должны быть удалены до 
твердого покрытия. Для обеспечения надлежащей  адгезии рекомендутся провести легкую шлифовку или легкую 
абразивноструйную очистку (свипинг). 
При повторном покрытии изделий, покрытых цинком, убедитесь, что грунт полностью затвердел. Продукты солей цинка 
должны быть удалены обмывом пресной водой под высоким давлением. 
Свяжитесь с местным офисом Transocean для получения дополнительной информации. 
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Нанесение 
 
Смешивание 
 
Продукт поставляется в двух емкостях как единый комплект . Всегда смешивайте полный комплект в указанных 
пропорциях.  После того, как материал был смешан, он должен быть использован в течение указанного времени 
жизнеспособности. Не смешивайте больше материала, чем Вы успеете использовать исходя из указанной 
жизнеспособности. 
- Перемешайте основу (часть А) чистым механическим миксером. 
- Затем добавьте все содержимое отвердителя (часть B) и тщательно перемешайте. 
Избегайте слишком интенсивного перемешивания, так как это приводит к попаданию воздуха, что может привести к 
плохим результатам нанесения. 
Если требуется разбавитель, добавляйте его только после смешивания двух компонентов. 
Независимо от температуры основания рекомендуемая минимальная температура смешанной краски составляет 15 °C.                 
При более низких температурах может потребоваться большее количество разбавителя для получения надлежащей 
вязкости при нанесении, что может привести к более низкой стойкости к образованию потеков и замедлению                
отверждения. 
 

Условия нанесения  
 

Температура поверхности должна быть минимум 10°С и не менее чем на 3°С выше точки росы . 
Температура и относительная влажность должны быть измерены вблизи  поверхности. 
Как правило, максимальная рекомендуемая температура поверхности составляет 40°C. Допускается при более высоких 
температурах, но  для предотвращения сухого распыла необходимо применить правильную технику  распыления и при 
необходимости использовать  дополнительный разбавитель.В очень крайних случаях может потребоваться уменьшить 
толщину пленки краски, чтобы предотвратить потеки краски. 
При проведении окрасочных работ в закрытых помещениях во время нанесения и высыхания должна быть обеспечена 
достаточная вентиляция. Соблюдайте местные правила. Для получения конкретных рекомендаций обратитесь к 
местному представителю Transocean. 
 

Методы нанесения  
Параметры безвоздушного  распыления  
(Ориентировочные данные)  

 
 
Давление на сопле 
  

 
 
150 - 200  бар 

 Размер сопла 0.38 - 0.53  мм 

 Угол факела  40 - 800 

 Степень разбавления 0 - 3%  

   
 

Параметры воздушного распыления Давление  Не применяется  

(Ориентировочные данные) Размер сопла  

 Степень разбавления  
 

Кисть / Валик Можно использовать. Подходит только для полосовой окраски  и 
подкрашивания Степень разбавления : 0 - 5%. 
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 Растворитель Transocean Epoxy Thinner 6.03 
Если требуется разбавитель, добавляйте его только после смешивания 
двух компонентов. Рекомендуемая степень разбавления  зависит от 
толщины и условий окружающей реды. В определенных 
обстоятельствах может потребоваться превышение укзанной степени 
разбавления 
Однако, как правило, избегайте чрезмерного разбавления, так как это 
приведет к снижению устойчивости к потекам  и замедлению  
отверждения. Кроме того, может привести к захвату растворителя, что 
может вызвать образование пузырей, проколов и/или других дефектов 
покрытия. 
 

  

Очиститель Transocean Epoxy Thinner 6.03 

 
Толщина пленки 
 
Краску следует наносить непрерывным слоем и как можно ближе к указанной толщине мокрой пленки. Используйте 
толщиномер мокрой пленки, чтобы убедиться, что наносится правильная толщина мокрой пленки. 
Чрезмерное нанесение, чрезмерное разбавление, неправильная техника нанесения и т. д. может привести к наплывам 
и потекам краски. Эти ошибки можно устранить, зачистив дефектные участки щеткой , пока краска еще влажная. 
Если дефект обнаружен после затвердевания краски, отшлифуйте дефектные места дисковой шлифовальной машиной 
до получения ровной поверхности и  нанестие дополнительный слой краски. 
 
Полосовое окрашивание  
 
Полосовая окраска может потребоваться для достижения указанной толщины пленки на определенных участках, таких 
как кромки, углы, сварные швы и т. д. Используйте круглую щетку и убедитесь, что все участки хорошо смачиваются. 
Избегайте чрезмерного нанесения, так как это приведет к появлению следов от кисти, а также может привести к захвату 
воздуха, что отрицательно скажется на характеристиках краски. 
 

Толщина пленки 
 
Краску следует наносить непрерывным слоем и как можно ближе к указанной толщине мокрой пленки. Используйте 
толщиномер мокрой пленки, чтобы убедиться, что наносится правильная толщина мокрой пленки. 
Чрезмерное нанесение, чрезмерное разбавление, неправильная техника нанесения и т. д. может привести к наплывам 
и потекам краски. Эти ошибки можно устранить, зачистив дефектные участки щеткой , пока краска еще влажная. 
Если дефект обнаружен после затвердевания краски, отшлифуйте дефектные места дисковой шлифовальной машиной 
до получения ровной поверхности и нанестие дополнительный слой краски. 
 
Полосовое окрашивание  
 
Полосовая окраска может потребоваться для достижения указанной толщины пленки на определенных участках, таких 
как кромки, углы, сварные швы и т. д. Используйте круглую щетку и убедитесь, что все участки хорошо смачиваются. 
Избегайте чрезмерного нанесения, так как это приведет к появлению следов от кисти, а также может привести к захвату 
воздуха, что отрицательно скажется на характеристиках краски. 
 
 
Дополнительная информация о продукте 
 
Хранение и срок годности 
 
Срок годности-один год, при условии хранения в невскрытой упаковке, при комнатной температуре. Продукт следует 
хранить в соответствии с национальными правилами. Держать упаковки  в сухом, прохладном, хорошо проветриваемом 
месте, вдали от  источников тепла и огня.  Продукт следует хранить плотно закрытым в оригинальной упаковке до 
момента использования. Частично использованные упаковки должны быть плотно закрыты и храниться в соответствии 
с рекомендациями. (См. раздел 7 соответствующего паспорта безопасности). 
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Охрана здоровья и безопасность 
 
Изучите предупреждение на этикетке упаковки. Паспорт безопасности продукта должен быть готов по запросу, и 
должны соблюдаться национальные или местные правила безопасности. 
Как правило при использовании необходимо избегать контакта с глазами и кожей ,поэтому  необходимо надевать 
рабочую одежду, перчатки, очки, маски и т. д. Распыление следует проводить в условиях хорошей вентиляции. 
Поскольку этот продукт содержит легковоспламеняющиеся материалы, его следует хранить вдали от пламени и искр. 
Курение не должно быть разрешено в зоне применения материала. 
В тех случаях, когда естественная вентиляция недостаточна (например, при покраске в помещении), следует 
использовать вытяжную вентиляцию для уменьшения воздействия. При недостаточной вентиляции  следует надевать  
соответствующие средства защиты органов дыхания. При  вероятности превышения стандартов распыления или 
воздействия на рабочем месте используйте респираторное оборудование, рекомендованное, например, в BS4275: 
1974.Данная спецификация дает рекомендации по выбору, использованию и техническому обслуживанию различных 
дыхательных аппаратов. Защитите и других людей в этом районе. 
 
Отказ от ответственности 
 
Технический паспорт (MSDS) содержит наилучшую доступную информацию. Тем не менее, качество и состояние 
поверхности, а также другие факторы, влияющие на использование и эксплуатационные характеристики продукта, 
находятся вне нашего контроля, поэтому мы не несем никакой ответственности по какой-либо причине или за какие-
либо убытки или ущерб, которые могут возникнуть во время эксплуатации продукта или его использования. 
Этот документ заменяет всю ранее опубликованную документацию по этому продукту. Он содержит важную 
информацию, необходимую пользователю. Поскольку поверхность и условия нанесения находятся вне нашего контроля, 
пользователь должен убедиться в  его пригодности для предполагаемого применения и поверхности. Пользователь 
также должен правильно использовать изделие в условиях, не указанных в данном документе. Пользователь также 
должен обеспечить  соответствующие процедуры контроля. Если требуется  дополнительная информация, пожалуйста, 
свяжитесь с нашим техническим отделом. 
Transocean Coatings придерживается политики постоянного совершенствования, и технические данные могут быть 
пересмотрены в результате накопленного опыта или новых знаний. 
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